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OT COCTABMUTEJIEN
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580 HeMenKHX TEpPMHHOB H COKpameHH#,
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JJacTH TNoMeuleHH B CKOOGKax nepen Tep-
MMHOM.

NPENJIOXEHUA U 3AMEYAHUA MO COIEP-
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HOBCKOI'0O, n. 14, xopn. 1
BCECOW3HH#® IIEHTP NEPEBOJIOB



HEMEUKWKE TEPMHHEl U PYCCKHE 3KBHBAJIEHTH

A

1. Abbauzeit, f
/3n./ BpeMsa paspsana

2. Abfertigungssteuer-
ung, f
/Mau./ BUcCneTyYepu3auus

3. abgeglichene
Leitung, £
CHMMeTpHUYHasa JIMHUA

4. abgesondert
1. oTrnensHuH#; 2. BHOENEH-
HH#A; 3. He3aBHUCHMHI

5. abgewogene
Entscheidung, f
KOMIIPOMHCCHOE pemeHne

6. abhdngiges Gerdt, n
/BHu./ Benomoe /3aBH-
cumoe/ ycTpoRcTBO

7. Abhilfe, f
/BHY./ yCTpaHeHHe

8. Abmasslédnge, f
/MeT./ HeMmepHasa nJiMHA

9, Abrollprifung, £
/Mam./ HcnHTaHue o6paslua
/TNOJIOCKHU JIUCTOBOI'O MeTan-
Na, ¢oenUHEHHHE TOYeuyHOoR
cBapkoit/ Ha pasBepTHBa-
HHe

10. Adresshalteregister,

n
/BHY./ perncrp-¢uxcartrop
anpeca

11, Adressierungsmo-
dusfeld, n
/BHU./ none /UHCTPyKuUMun/

anss o6o3HavYeHUus Tuna an-
pecaumun

12. AKP-Staateu, m,
pl
/3K./ pasBUBawmuecs crpa-
HH Adpuku, GacceytHoB Ka-
pu6ckoro Mopsa u Tuxoro
OKeaHa

13. Amboss, m
/Maul./ KoHTponopa /npu
YNbTpPasByKoBON cBapke/

14. angebauter Ro-
boter, m
BCTPOEHHHN NPOMEIIIEeHHRR

po6GoT
cM. Takxe eingebauter
Roboter

15, Ankerumspannungs-
winkel, m
/yac./ yron o6xsaTa aH-
KepHOro Kojnieca aHkepHoOR
BHJIKOH

16. Anreiber, m
/MeT./ noBpexneHue, BH3-
BaHHOe 3aTHpaHHeM

17. Anstelledepo, n
/Buu./ Qalts1, B KOTOpPOM
HaAKanIMBawTCR KaKue-
60 HmaHHHe

18, Arbeitsraum, m
patovas 30Ha /nNpOMHUUIEH=
HOoro po6ora/

19. Aufschlidmmung, £
NMOPOMKOBHA UUITHKEp

20. aus dem Vollen
gearbeitet



/u3M./ choenaHHHP M3 OHHOI'O
1enoro, uesbHH}

21. Ausbringerelektro-
de, £
/Maul./ DNeKTpoO C TOBHmIEH-
HEIM NepexonoM MeTasila B
moB

22. Ausfddelgeschwin-
digkeit, £
/MeT./ CKOPOCTH BHMyCKa
/mnonocu/

23. Ausfideln /n/
des Bandes
/MeT./ BHIYCK IMOJIOCH

24, Ausgleichsheber, m
cHaJlaHCUPOBAHHHII MaHUNy-
nATOopP
cM. Takxe Lastheber, Ba-
lancer

25. Auslegerindustrie-
roboter /m/ mit
kurzer Senkrecht=-
bewegung

NPOMBIIJIEHHH PO6OT C KOH-
CONBbHHIM MeXaHW3MOM MNonb-
eMa

26. Aufbiegemeissel, m
/mMeT./ orrubarens

27. aufnehmen
3axBaTHBATh /O0GbexT MaHH-
nynuposanus/

28. Auslagern, n
/BHY./ pasrpyska /o6nac-
TH namaTtu/

29. "Auto-place-and-
route"-Algorith-
mus, m
/BHY./ anropMTM aBTOMaTH—-
YecKOro pasMeumeHus M
TPacCCHPOBKH
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B

1. Back-und Vollkorn-
schrote, n, pl

/nunm./ xne6orekapHue o6-

OUPHEHE H OBGONHHE IOMOJIH

2, bahnerlaubter
Ubergang, m
/XuM./ paspeumleHHHN nepe-
xon /snexktpoHa/ Ha opBu-
Ty

3. Bahnsteuerung, £
/per./ KOHTypHasg cuUCTe-
Ma ynpaBJieHus

4., bahnverbotener
tbergang, m
/XuM./ 3anpemeHHH} nepe-~
xon /snexkrpoHa/ Ha op-
6UTY

5. Balancer, m
cHanaHCHPOBAHHHN MaHUNy-
NATOP
cM. Ausgleichsheber,
Lastheber

6. Bandleittisch, m
/MeT./ HanpasBnsfomui CTOJ

7. Bandpressen, £, pl
/MeT./ npecc-npoBOOKH

8. Bedlener, m
/¥ku6., Bau./ 1. 3nemeHT
OBCIIYXHBAHUA; 2. KaHasm,
3. oneparop

9. bedienfreundlich
/?pr./ xoMOOPTHHH

10. Bediengrad, m
/des Manipulators/
KosdduuueHT cepsuca /Ma-—
Hunynaropa/

11. Bedienraum, m
/3pr./ 3oHa OBCNYyXHBaHUA



12. Bedienstring, m
/BHY./ ynpaBnfiiasg CTPoka

13. bedienungs-
freundlich
/3pr./ cm. bedienfreund-
lich

14. Begleitlampe, f
/xu6., BHY./ Jamna ljonon-
HHTEJILHOH HHOUKALHH

15. belegtes Filter, n
/xuM. Mam./ 3arpgyxeHHHA
PUNBTP

16. bespannter Rahmen,m

/num./ cuToBas pama

17. bezirksgeleitete
Industrie, f

/3k./ NPOMELUIEHHOCTb OK=

pyxHoro nomuuHenus /I'P/

18. Blank-Stelle, £
/BHY./ npoben

19. Blank-Zeichen, n
/BHY./ CHMBOJ npobGena

20. Bleiverstdrker-
folie, £
/pan./ YCHIHMTEJNILHHIA 3KpaH
/COnepXUT COoJKM CBHHUA/

21. Blindmelken, n
/c.x./ XOJIOCTOe nOeHHe

22. Blockaufbauge-
schwindigkeit, £
/MeT./ CKOPOCTH Hamjias-
JIeHHsT CJIMTKA

23. Blockwachstum, n
/KpUCT./ OGJOYHHI POCT

24. bodengebundener

Industrieroboter, m

cM. Stinderindustriero-
boter

25. Bohrroboter, m
PO6OT-0yPHUNBIHK

26. Bonden, n
/Maul. / coeguHeHHE TOKOBe-
OyIUX 3JIEMEHTOB nedYaTHOR
naTH /Ha KOHTaKTHHX
mnowankax/

27. Braune Waren, f,
pl
OnTOBafA 3JIEKTPOTEXHHKAa

28. Brummschleife, £
/u3Mm./ doHoBasa nerns

29. Bundhandhabungs-
und transportan-
lage, £

/MeT./ YyCTPONCTBO nJjiA Ma-
HHNYJIMpOBaHUA OGYyHTAaMH
H HX TDPaHCHOPTHPOBKH

30. Bundsammelsta-
tion, £
/MeT./ y4acToOK c6opa
GYyHTOB

C

1. CF-Mitnehmer, m
/Maml./ NOBOOKOBHIT NAaTPOH
Cc pe3bboi

2. Chips, pl
/Maul. / CTpyXKa, ONHUJIKH

3. cmf-Prinzip, n
MPUHLHN MOCTOAHCTBaA ce-
KYHOHOro o6bema MeTaluia

4. computergesteuert
/BHY./ ynpaBifSeMHN NpH
nomomu 3BM; C ynpaBJe-
HUeM oT D3BM; aBTOMaATH~
3HPOBAaHHKEA

5. computergestiltzt
/BHY./ cM. computer-
gesteuert



D

1. datengesteuerte
Datenbankmaschine, f
ynpasiigseMan HaHHuaMH 3BM
GaHKa HOaHHHX

2. Datumring, m
/4ac./ KONMbUO KaneHnaps
/uucna/

3. Datumzdhne m, pl
/uac./ 3y6bsa KONBUA Ka-
nesnaps

4. Deckenanordnung, £
/Maul. / XpenyjeHue K NnoToJsi-
Ky

5. Dickbandhaspel-
gruppe, f
/MeT./ rpymnna MoTanox

TONCTOH mNoOJOCH

6. DOE-Kanal, m
KaHan HyHa#t-Onep-3isBa

7. bolby-System, n
/8ud./ cucereMa "Dolby"
/cHcreMa utymMornonasieHun
MPH 3anucy Ha MarHuTHyo
NneHTy,  paidpaboraHHasg M
3anatreHrosatuas oupmof
"Dolby Laboratories",
cua/

8. Doppelgreifer, m
RByxno3mivoiHoe saxsar-
Hoe yctrpo#ictso

9. bDoppelgelenkarm, m
OBYXuwapHupHas pyka

10. Doppel-Kehlnaht, £
/Maum./ OBYCTOPOHHHN WOSB
TaBpPOBOI'o coenuHeHus €es
CKOCa KPOMOK

11. Dornwalzen-Absenk-
und Hebevocrrich-
tung, f
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/meTt./ ycTpo#icTBO nns
OMycCKaHHUsi H nogbeMa OInN-
paBKH

12. drallfreier
Zwischenblock
/m/ mit Dreiwal-
zen-Geriisten und
Block-Wechsel-
vorrichtung
/MeT./ BEeCKaHTOBOUHHMN
YHCTOBON O6JIOK C Tpex-
BaNKOBHMHM KJIETAMU H
YyCTPOHRCTBOM Ui nepe-
Banku

13. Dreiblechnaht, £
/Maui./ mOB CTHKOBOI'O
COoenMHEeHNN Tpex JHCTOB

14, Dreifingergreifer
m

Tpexnasoe 3axpaTHoe

ycrpoiicTBO
15. Dreistufen-
Kaltumform=-

maschine, f
/Met./ TpexynapHu# nByx-—
NO3UNHOHHEE XOJIONHOBH~
cafouyHH# asToMmar /2
MatTpuus # 3 nyaucona/

15. Drilldrahtelekt=
rode X i
/Matt, / anekrpo ®3 ckpy=
YyeHHON npoBoOsOkH /uns
HanNMaBK¥ MHOrOKOMMO-
HeHTHHX BpoH3/

17. Drittlot, n
/Mant. /. TPEeXKOMIOHEeHT=
Hbift tp#riof

18. bual-Ported-
Speicher, m
/Buu./ mByxmnoprosoe 3V

19. Dubbing-Prozess,k



/BHY./ npouecc AOyB6IHpPOBa-
HUA 3andcH /nepes3anuch C
ONHOK KacceTH C MarHuT-
HOH NeHToW Ha mpyrymw/

20. Durchbruchkurve, f
/MaT./ KpuBas NPOCKOKa

21. Duschen, n
/num./ OywmdpoBaHHe

E

1. EB-Schweissen, n
/Maul, / 3NEeKTPOHHO-JIyueBas
cBapka

2, EDI /Electronic
Design Interchange/-
Format, n

/Buu./ dopmaTr obMeHa UIf
3JIEKTPOHHOI'O MPOEeKTHpoBa-
HUA /PopMaT HaHHHX IOJA
cBOBOOHOro o6bmMeHa Kak
MexIOy pPa3JIMYHEMH CHCTe-
MaMH aBTOMAaTH3HPOBAHHOI'O
NPOEKTHUPOBAHUA, TakK H
Mexay paspaboTyHKamMH H
H3TOTOBHUTEJIAMH 3JIEKTPOH-
HEHX cxem/

3. eigenstédndiger
Industrieroboter, m
ABTOHOMHHA MNPOMHUUIEHHHN
po6oT

4. eigentlicher Umbau
/m/ auBerhalb der
Maschine

/MeT./ CMeHa rJjlaBHOTIO
BaJika BHe cCTaHa

5. Einbrandprofil, n
/Mam./ npodHsb mpoBapa
/JIMHUA npoBapa Ha none-
peuYHoM npodusie cBapHOro
coenuHeHHa/

6. Einbrandwelligkeit,
f
/Mau./ BOJIHHUCTOCTH Npodu-
A nposapa

7. einfacher Gelenkarm,
m
Kavamomaa pyka

8. Einfddelgeschwin-
digkeit, f
/MeT./ CKOpPOCTB 3anpabBKH
/nonocu/

9. Einf&deln /n/ des
Bandes
/MeT./ 3anpaBkKa NOJIOCH

10. eingebauter
Roboter, m
CM. angebauter Roboter

11. Einlegeautomat, m
aBToolepaTop
cMm. takxe festprogram-
mierter Industrieroboter

12. Einschallwinkel,m
/Mmaul./ yros sBopma yJibTpa-
3BYKOBHX KoJie6aHHl /B
UCMHTYyeMHl o6beKT/

13. Einsenkpresse, f
/MeT./ npecc nna XoJjion-
HOTO BIaBJIMBAHHA /nonoc-
Tel MaTpHu u npeccdopm/

14. einspleissen
/BHY./ BIJleTaTh

15. Einzelgreifer, m
OOHO3aXBaTHOE YCTPOWCT-
BO, ONHOMNO3HLHOHHOE 3ax-
BaTHOe YyCTPONCTBO

16. Einzelnahtlénge,f
/Maul./ mJHHa OTHEJIbHOI'O
yJyacTka CBapKH B IpephH-
BHCTOM mBEe /yrJIOBOTO HJIH
TaBpPOBOIr'O0 CoelMHeHHA/



17. elektromechanische
Digitalwaage, £
/u3M./ 3anexTpoMexaHuyec=
ke sBecH & UUPPOBHIM HH=~
IOHKATOPOM

18. Ellbogengelenk, n
JIOKTEeBON MWapHUD

19. Entladungs=-
schweissen, n
/mam./ xXOHpmeHcaTopHasg
cpapka

20. entartetes Niveau,n
/KBAHT. XHM./ BHPOXIEHHHMN
ypoOBeHb

21. Erginzungsmehl, n
/num./ Myka C MnocyienHHUX
Pa3MONBHEX CHCTEM

22. Erstziehen, n
/MeT./ nepsaa onepaumus
BHITAXKY

F

1. Fahrbahndicken-
Messqgerdt, n
/u3M./ npuGop Ons onpene-
JIeHHUS TOJUMHMHE CJIOA HOPOX=-
HOI'O TOKPHTHSA

2. Fahrwerk, n
YCTPOAICTBO nepenBuxeHus
NPOMEUUIEe HHOI'O pobora

3. Failure-~Zustand, m
/BHY./ cocTosHHEe OTKa3za

4, FALKE-Projekt, n
/Flexibles Automati-
sierungslinienkon=-
zept flir Elektronik-
baugruppen/

/Buu./ npoexT rubxux as~
TOMATHUSHPOBAHHEX JMHUU
IVl SJIeKTPOHHHY Monyneft
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5. F¥llungspulver, n
XUMHUYECKH OCaxOeHHH no-
poutok

6. Faltarm, m
yrnoeas pyka
cM. Takxe Knickarm

7. Federklemmer; m
NPYXUHHHR 3axsarT

8. ferngesteuert
/BHY./ TeneyrnpasnsaeMuft,
¢ TeneynpasseHHeM

9, fernsteuerbar
/puye./ cMm. ferngesteuert

10. Fertigqungsroboter,
m
NPOM3BONCTBEHHHN NPOMEII-~
NeHHHn podoT, TEeXHOJNOTH~
YyeCcKHN NMpOMEIWIEHHHE pPOGOT
cMm, Takxe Industriero-
boter zum Fertigen

11. fester Drehtisch,m
HEeNOMBHXHH MNOBOPOTHHNA
cron

12. fester Hub, m
/Met./ Heperynupyemuft xor

13. festprogrammierter
Industrieroboter,
m
cM, Takxe Einlegeautomat

14. Fingergreifer /m/
mit pneumatischen
Fingern

MHeBMATHYECKHUN NalbUeBHN
3axsarT

15. flexibles Ferti-
qungssystem,; n
rudkas npoM3aBOICTBEHHAN
cucTeMa



16. Fliessplilbad, n
BaHHA JIA NPOMHBKH NpPO-
TOYHON BOHOH

17. Flossenbildung, £
/mMeT./ oBbpa3soBaHHE Ha-
nnuBoB /Ha Bankax/

18. fluorometallische
Folien, £, pl
/pan./ dnyopomeTasuiuvec-
KHe TUIeHKH

19. Folgegreifer, m
saxBaTHOe YCTpPONCTBO
noclyiegoBaTeNILHOrO nencTr-
BHA

20. Formen /n/ durch
Stosswellen
uMnyascHoe ¢dopMoBaHHE

21, Formefkennung, £
pacriosHaBaHHe ¢(QOpPMH
/npenmeros/

22, freiprogrammierbar
/BuY./ ru6KO nporpamMMupye-
MHHA

G

1. Gefdhrdungsbereich,
m
onacHasi 30Ha

2. gefilltes Epoxyd-
harzsystem, n
/X¥M./ KOMIO3HLHA H3 3IOK-
CHIOHOM CMOJIH C HAamnoJIHKuTe-
nem

3. Gegenstelle, f
/BHY./ OTBeTHOe yCTPOHCTBO

4. Gelenkfreiheits-
grad, m
cTeneHb NOABHXHOCTH

- 10 -

5. Gelenkindustriero~
boter, m
NMPOMEIIEHHHK po6OT C
MHOI'O3BEHHON DyKOHi

6. Gelenkmanipulator,
m
MAHUNYJATOP C MOBOPOT~
HEM OBHXEHHEM 3BeHbLEB

7. Gelenksystem, n
/mar./ yrnosasa cucTema
KOOpHOHHAT, aHryJApHAas
cCHCTeMa KoopaMuHaT

8. Gerdte /n, pl/
der Komfortklasse
/BHn./ npuéopH “xomdpopT~
HOro kjacca" /c koMnbio-
TepHEM yrnpaBlieHueMm/,
oPT

9. Gerate /n, pl/
der Spitzenklasse
/BHY./ NPUBOPH BHCWETO
KJjacca /npuBopu, o6ia-
nawmue Haubosiee BHCOKH=

MU 3KCIlyaTaluHuOHHHMH
xapakTepucTukamu/, OPI

10. Gestalt-und
Formadaptivitdt
/£/ des Greifers
WHMPOKOAHANa3OHHOCTL 3a-
XBaTHOTrO yCTpPOHCTBA

11. getragene
Verpackung, £
/Tp./ onupaicmasca ymna-
KOBKa

12. Gewichtsausleser,
m
/num./ MamHMHa LONA COPTH-
POBKH 3epHa MO NJIOTHOCTH,
KOHLEHTPATOD

13, gezogene Raupe, f



/Mani./ ymMPeHHHR BaJlMK;
BaJIHK, BHIIOJIHEHHH} C MO=-
NnepeyHHMH koJsie®GaHUaAMK
3nexKTpona

14. Gilesstrahlbe-
handlung, £
/MeT. BaKyyMHpOBaHHe cTa-
M B CTpye

15. GreiferanschluB-
flansch, m
énaneny cxsara

16. Greiferbacken, £,
pl
ry6kp saxsara

17. Greiferbauform, f
KOHCTPYKUHUS CXBaTa

18. Greiferhand, £
KHCTH podora

19. Greifermasse, £
mMacca cxsara

20. Greiferwechsel-
system, n
CMeHHOe 3axBaTHoe ycCTpoft=-
CTBO

21. Greifflidche, £
3axBaTHBaeMas NOBEepPXHOCTDb

22. greifgerecht
NPUIrONHHEA nis 3axBaTa

23. Greifkraft, £
yCHNIHe 3axsaTa, YyCHiue
cxsaTa

24. Greifzentrum, n
LNeHTp 3axBara

25, Gulp, n
/BHY./ HeGonbmas rpynma
6aitToB /pmaHHHX/

H

1. Haltebolzen, m
/Mani,/ CTONOpHAaA WNHIBL-
Ka;j CTONOPHHA nanet

2. Handhabeobjekt, n
OBGBbEeKT MAaHHUNyNHpOBaHUA

3. Handhaberoboter,m
nMonbeMHO-TPAaHCNOPTHHN
NPpOMELUIEHHHHA pPOGOT
cM. Takxe Industrierobo-
ter zum Handhaben

4. Handhabeopera-
tionen, £, pl
MaHUNYNALUMOHHHE NelCTBUA

5. Handhabezuver-
ldssigkeit, £
HaNexHOCTh 3aXBaTHBaHUA
u ynepxanus /ob6bexTra/

6. Handhabungsein-
richtung, £
MaHunynatop /ofmee noHs-

THe/
CM. Taxkxe Manipulator,
Industrieroboter

7. Handhabungsgerit,
n
/Mam./ MaHUNYJIATOD

8. Handwerkmesse, f
/3x./ sApMapka MeJIKHUX U
KYCTapHHX npennpusaTtuf

9. Haufwerk, n
neranu, Jiexamue HasaJlIoOM

10. HG-Verbindung, £
/Heissgas-Ver=-
bindung/

/Mam./ coenuHeHm®e /nnacTt-
Macc/, BHIOJIHEHHOE MeToO-
OOM CBapKH T'OPSYUM BO3~
OYyXOM

1-6 - 11 -



11. Heisschweisskleb-
stoff, m
/Maul. / Kner Onsa ropsvyen
CBapKu¥ /rIpH COeOHHEeHHH
MNJIaCTHKOBOA TNJIEHKH C Me=-
TaJUIHYECKON MOBEPXHOCTbI0/

12. Heizschwert, n
/maul./ HOXeBOM Harpesa-

TeJIbHHA 3JIeMeHT /Ona cBap~

KM nnacrtmacc/

13. hochaufl®scnder
Bildschirm, m
/BuY ./ 3KpaH C BHCOKHM
paspeuweHueM; 3KpaH C BH-~
COKO# paspeuwamomes Ccrno-
COOHOCTBI0

14. Hochverformungs-
anlage, f
/MeT./ ycTaHOBKa mnsa ne-
dopMaLHH C BHCOKHM OOXKaTH=
eM

15. Hubklaue, £
/TP./ NoObeMHHH KyJak
/Hanp., nomkpara/

16. Huckepack-Bahnhof,
m
/Tp./ CTaHuua IOns nepe-
TPY3KH KOHTpEenIepos

17. HV-Naht /f/
aufgeschweisst
/Maul./ "HaBapeHHHMA" LIOB
yIJIOBOTO COEeOUHEHHUA CO
CKOCOM OOHOM KPOMKH

18, HV-Naht einge-
schweilisst
/Maul./ “BBapeHHHA" WOB
yIJI0OBOr'O COEOMHEHHA CO
CKOCOM OHHOR KPOMKH

19. HV-Naht /f/ mit
Doppel-Kehlnaht
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/Maul./ OBYCTOPOHHHIN WOB
TaBpPOBOr'o COeNHHEHHR CO
CKOCOM OOHOH KDPOMKH

20. HV-Naht /f/ am
Eckstoss
/Mauwl./ WOB yIrJO0BOTO CTH=~
KOBOI'O COeOHHEHHS CO
CKOCOM OOHOM KPOMKH

21. HV-Naht /f/ mit
Kehlnaht
/Maum./ ONHOCTOPOHHHUR WOB
TaBpPOBOIr'O0 COeOHWHEHHA CO
CKOCOM OIHOM KPOMKH

22, HY-Naht, f
/Maw./ WOB TaBPOBOI'O HJIK
CTHKOBOI'O COEOHHEHHA CO
CKOCOM OLOHOR KPOMKH M
NPHTYIJIEHHEM

23, Hydraulik-Bie-
geautomat, m
/MeT./ MHOTrOnoJI3yHHHA
YHUBepCaJIbHO-T'HOOYHHHA
aBTOMaAT C ruiapasiuyec-
KUM npusomoMm /dupma
Finzer/

1. Industrieroboter,
il

aBTOMaATHYECKHI MaHuUny-
NATOP, NPOMEUUIEHHHA
poGoT
cMm. Takxe Handhabungs-
einrichtung, Manipu-
lator

2. Industrieroboter
/m/ fir Trans-
portprozesse

TPAaHCMOPTHHA [POMLIIEH~

‘HEIE pOGOT



3. Industrieroboter
/m/ in Boden-
ausfithrung

cM. Stdnderindustriero-~

boter

4. Industrieroboter /m/
zum Fertigen
NPOU3BOACTBEHHHHE MTPOMEMI~
JIEHHR! po6oT
cM. Fertigungsroboter

5. Industrieroboter
/m/ zum Handhaben
NnoabEeMHO-TPAHCIIOPTHHA
NPOMHMYUISHHHNA poBoT
cM. Handhaberoboter

6. Instanzennetz, n
/uud./ cers pacnpenene-
HHA BHUMCJIHTENBbHHX De-~
CypCcOB

7. Interrogationssy-
stem, n
/BHY./ cucrema onpoca

8. Interrogation-System,
n

/Bu4./ cM. Interrogations-
system, n

9. Intervallschweissen,
n

/Mam./ csapka ¢ nepepuBa-
MM Oyru /MeTon CBapkH
TOHKOJIMCTOBHX KOHCTDYKUHR
C NepHOOUYECKHM BKJIOYEeHH-
€M H BHKJIOYeHHeM nojauu
NMPOBOJIOKH CHHXPOHHO C
BO36YyXIOEeHUEeM M TrameHHeM
nyru/

10. Invoicing Rechner,

m
/BHY./ KOHTODCKas 3BM

K

1. K-Naht /f/ mit
Doppel-Kehlnaht

/Mant./ NBYCTOPOHHMR WIOB
TaBpPOBOI'O COENUHEHHS C
OBYMA CKOCaMu OIDHOHN
KPOMKH /C mpHTynJIeHUeM
unu 6e3 npuryniaeHus/
cp. K-Stegnaht mit Doppel=-
Kehlnaht

2, K-Stegnaht, f
/Maut./ 1. K~oGpa3HHil wosB
TaBPOBOI'O0 COEINMHEHHA C
OBYMA CKOCamMM OHOHOH Kpom-
KM U NpUTYIJIeHHeM /Ges
ycuneuun/ 2. K-oGpa3Huft
WOB CTHKOBOT'O COENUHEeHHUS
C OBYMS CKOCaMM OnHOHR
KPOMKHM H MNPUTYIIEHUEM
/6e3 ycuneuns/
cp. K-Stegnaht mit Doppel-
Kehlnaht

3. K-Stegnaht /f/ mit
Doppel-Kehlnaht
/Maut./ ABYCTOpDOHHMH mWOB
TaBpPOBOI'O COEeOMHEeHURn C
OBYMS CKOCaMH OJHON KpOM-
KK
cp. K-Stegnaht

4. Kaltdrahtzusatz, m
/Maul./ nomonHuTensHas Xo-
nonHaa npucanouHas npo-
BOIOKa

5. Kaltgewindewalz-
maschine /f/ mit
Flachbacken

/MeT./ cTaHok mia xonon-
HOr'0 HaKaTHBAHHA pe3bOH
nnamxamu
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6. Kaltumformen, n
/MeT./ obpaboTKa HaBlieHHeM
6e3 Harpesma /cCorJjiacHo
cra’Hpmapty ¢PI' IHH 8582/

7. Kaltumformer, m
/MeT./ /MHOrONO3HLMUOHHHEH/
XOJIOOHOBHICANOYHHN aBTOMAT

8. Kartenverklemmung, f
/BHY./ 3akJuMHUBaHHE KapT

9. Kehllédnge, f
OnyWHa wBa yrJioBore /unu
TappoBOrgy COenMHEeHUA

10. Kehlwinkel, £
/Maw./ yron nNpUMHKaHHA
/yrosn, obpa3yeMHN 3JIeMEeH-
TaMH TaBPOBOI'QC HJIH YIJIO~
BOro coeguHeHusa/

11. KlammermaBe, n, pl
/u3M./ pasMepn B CkoOkax

12. Klauenbildung, f
/mMeT./ o6pasoBaHHe 3YOLOB
/Ha Bankax/

13. Kleinkassette, £
/BH4Y./ MHHH~KacceTa

14. Kieinplatte, £
/BHY./ MWHU~THUCK

15, Knickarm, m
cMm. Faltarm

16. kommunizieren
/BHY./ B3aHMOOEeHCTBOBATh
/Hanp., O OBYX cucTemax
06paboTKH HaHHHX/

17. Kontaktiibergang, m
KOHTAKTHHN rnepeHoc MeTan-
na /npH cBapke KOPOTKOH
nyroun/

18. Kontierung /f/
zur Bewegungsart
/3Kx./ 3anucCh Ha cueTe BHRA
JBUXEHUA pacxona

19. kooperative Ab-
teilung /£/
Pflanzenproduk-
tion

/3K./ KoomepaTHBHHHE noJe-
BOOUECKHN Uex

20. Kopfzugversuch, m
HCMHTAaHKe Ha OTPHB ro-
JIOBKH /B 3akKJIeNOYHHX
M T.Nn. coenuHeHUAx/

21. Korbschweisstand,
m
/Maul./ CTeHn IJIA CBapKH
KapKaCHOA /mnpocTpaHCTBEH=-
HOH/ apMaTypH

22, Kreiszeigerwaage,
£
/U3M./ BECH C KDPYI'JIEM
uHpepbniaToM

23, Kugelreiniger, m
/nu./ WapUKOBHHA OYHCTH~-
TeJlb

24, Kugelsystem, n
/MaT./ cdepHueckKkas CHCTe=
Ma KoopHOuHAaT

25. Kupferlaugen-
wdsche, f
MepgHoueJiouHaa INPOMHBKAa

L

1. Lackabzugver-
fahren, n
/npu6./ MeTon CHATHA Ja-
KOBHIX IJIEHOK; MEeTOoHn pen-
nUK /B MHKpOCKONHH/

2. Lageeinsteller, m
/¥u3M./ perynsaTop nono-
KEHHA

3. lagesichern
yoepxuBaTb /OB6bEKT MaHH-
nyjaupoBaHusa/
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4. Lastheber, m
ctanaHCHPOBAHHHNA MaHuUNy-
narop
cM. Takxe Ausgleichsheber,
Balancer

5. Lastwalzspalt-
regelung, f
/MeT./ cucrema perynupo-
BaHHA pacTBOpa HarpyxeH=-
HEIX Ba’siKoOB

6. Laufgewichtswaage,

/M3M./ Becu ¢ nepennux-
HHMHM T'HpPsMH

7. Layout-Anordnung, f
/BHY./ TOmomorus; ueprex

8. Layout-Entwurf, m
/BHY./ paspaBoTka TONONO=
TMH; KOMIIOHOBKA

9. Lebensmittelkunde,
f
/3x./ ToBaposenenne npo-
JOBOJILCTBEHHHX TOBapOB

10. Leistungsbilanz, f£
/3K./ nnaTexHuw# GanaHc

11. Leitsollwert, m
/Bua./ ycTaBka /ynpasnsio-
mee posneilicTeue, sananmee
BeJIMYUHY LI HAKECTOAMUX
KOHTYPOB perynuposaHus/

12. leonischer Draht,
m
/mMeT./ nposonoka nns
TeKCTWIBHEX H rajaHrepefi-
HHX H3pOenut

13. Leuchtbildwaage, f
/H3M./ BECH C NpPOeKUUOH-
HOMt mkarnoi

14, Lichtstrahl-
schweissen, n

/Mam./ cBapka cBetous-
nyyeuuneMm /He nasepHan/

15. Lineararm, m
BHIOIBHXHA pyKa

16. Liquid-Kristal~
lanzeige, f
/B4, / XKH, mHOoukaTop
Ha XHOKHX KpHCTasiax

17. Logging-Einheit, £
/BHY./ yCTPOBCTBO pe~
TUCTpauUH NaHHHX; ca-
Monucen; norrep

18. Logging-Gerdt, n
/Buy4./ cMm. Logging-
Einheit, £

19. Logistik, f
/3K./ cnyx6a MaTepuans-
HO-=TeXHHYecKoro osdecne-
YyeHus

20. Look=-up-Tabelle,
£

/BHY./ cnpaBouHas raGnu-
ua

21. Look-up-Tafel, f

/Buu./ cM. Look-up-Tabel-
le, £

22. L8tausbreitung,f

/maut./ pacrexaHue npu-
nos

23. Ldtperle, f
/Mam, / xanns pacnnasieH-
HOT'O npUnNon

24. L8tring, m
/mMam,/ 3aknanHoe KOMBUO
H3 MPOBOJIOYHOI'O NPHUMOA

25. L8twendel, £
/mam./ cnupans us nposo~
JIOYHOI'G INpuUnos

1-8 - 15 -



26. Low-cost-Ger#dte, n,
pl
/BHY./ Hemoporue nNpPHGOPH
27, LSI-Schaltkreis-
gréBeneinschran-
kungen, f, pl
/BHY./ OrpaHHYeHHd Ha pas~-
MepH MHKpOCXeM

28. Luftkiihlstrecke, f
/MeT./ y4yacTOK BOSOAYWHOIO
oxJlaXneHHs

29. Liftleitblech, n

/BuY,, 35./ nedpnek-
TOp

3C. LWL-Technik, f
/Lichtwellenlei-
tertechnik, f/

/BHY./ CBEeTOBONHOBOIHafA
TexXHHKa

M

1. Magnetbandspeicher,
m
/BHY./ HMJl /HakonuTens Ha
MarHHTHOH neHTe/

2. Magnetbandspeicher-
einheit, f
/BHY./ 60k HMI

3. Magnetblasenspei=-
chereinheit, £
/BHY./ OJIOK NMaMATH Ha
MarHMTHHX XOOMeHax

4. Magnetgreifer, m
MarHuTHoe 3axBaTHoe yCcT-
poncTBO

5. Manipulator /m/
in Stdnderbauweise
cM. Stdndermanipulator

6. maschinenintegrier-

ter Industrieroboter,m

HHTErpHpoOBaHHHNA NPOMEUI~
JIEHHHHA poGOoT

7. massgeschneiderte
Anlage /f/ fiir
Ringe und Réder
in groBSen Stick=-
zahlen
/MeT./ NUHUA KpyMHOCe=-
PHAHOI'O NpPOM3BOACTBA
TOUHHX KkoJjiell H KoJiec
nepenav

8. Massung, f
/BHY,., 3n., pan./ coemu-
HeHHe C KOpHnycoM, 3a3zeM=-
JIeHHe Ha Maccy

9. Matching-Fehler,m
/BHY ./ ouwmn6ka coraaco-
BaHHUA

10. Materialumlenkung,
f
/nuu./ noBOpPOT NPOAYKTa

11. Materialverfol-

gungsregister, n

/MeT./ perucTtp CHCTeMH
CONPOBOXIOEHHUA IOJIOCH

12, Maus, f
/BHY./ "Mumbs" /THn MaHH-
nynaTopa mWiA ynpaBJeHUA
KYypCOpOM Ha aucruiee/

13. MBL-Schweissen,n
/Maml./ cBapka MarHHTo-
ynpasiifieMol Ayrom
CM. Takxxe MBL

14. mechanischer
Fingergreifer /m/
mit mehrgliedrig-
en Fingern

MexaHHUYecKoe 3axBaTHoOe
YCTPOHCTBO C MHOI'OSBEH=
HHMH NaJbliaMH
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15. Mehr-Bedienersysten,
n
/ku6., BHY./ MHOrOKaHanb™=
Has CHCTeMa

16. Mehrfachgreifer,m
MHOTO3axBaTHOe YyCTPONCTBO,
MHOI'ONO3HLHOHHOE 3axBar-
HOe yCTpoHCTBO

17. Mehrfachstoss, m
/Maum,/ CTHKOBOE CcoelHHe=
HHE HEeCKOJIbKHX 3JIeMeHTOB,
CXOOAMUXCH B y3esn non
NPOU3BOJILHEIMH yIrJlaMu/

18. Mehrfachwalzen, n
/MeT./ MHOroOCTyneHyaras
rpoxaTrka, MHOroxkpaTHas
npoxKaTka

19. mehrzdhnig
/X¥uM./ nonuaeHTaHTHHN

20, Mehrzweckindustrie-
roboter, m
cM. progefBflexibler In=

dustrieroboter

21. Messfahrzeug, n
NyTen3MepUTesNbHHA
Baro

22, Metall-Aktivgas-
Schweissen, n
/Maul. / cBapka MJaBAmMHUMCS
3JIeKTPOIIOM B Cpefe aKTHUB~
HOrO rasa
CM. Taxxe MAS

23. Minisupercomputer,
m
/BHY./ CynepMHHU~KOMIbIO~
Tep, CYNepMHHH

24. Mitteleinbrand, m
/Mam./ npomap no OCH wBa

25, Montageroboter, m
COOPOYHHN pOBOoT

N

1. Nachentgasungszone
f
30Ha nocrenymomero raso-
BHIOENEeHUs

2. Nachmehl, n
/num./ Myka Cc NOCHenHHux
Pa3MOJILHHX CHCTEeM

3. Nachstimmspannung,
£
/¥3M./ noncrTpoedHoe Ha-
npsaxeHue

4. Ndherungsinitia-
tor, m
naTynk OinuxHelnt JIOKa-
LM

5. Nahfeldschweisgsen,
n
/Maunt./ ynsTpasBykKOBan
cBapkKka OJNMXHHUM NoNeM

6. Nahtaufbau, m
/Maul./ CTPYKTypa mBa

7. Nahtschenkel, m
/Mam./ kaTteT mBa

8. Nahtwinkel, m
/mam./ yron HakJioHa BH=-
NYyKJION noOBepXHOCTH wBa
/ycunenne/ K nnockocru
u3nenus

9. NDT-Temperatur, f
/Nil-Ductility-
Transition-Tem~-
peratur, £/

/MeTr./ TeMmmneparypa repe-
xXola B BA3ZKOE COCTOAHMHE

10. Nutschweissung, f
cpapka no nasy
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1. Oberarm, m
evyo /NpoMHUUIEHHOTO poO-
SoTta/

2. Oszillographensi-
gezahn, m
/¥3M./ umMnoo6pasHoe KoJe-
JaHHe Ha 3KpaHe OCHUHJINIO-
rpada
[)

1. Panikbremsung, f
/Mawl./ peskoe TOpMOXeHHe

2. Parallelstoss, m
CoeHHEeHHe napainiejylbHO
PAacCINoOJIOKEHHKHX 3JIEMEHTOB
C GOJNBUOA NMOBEPXHOCTBK
CONMPUKOCHOBEHHUA HX HOpYyr
C OpyroM

3. Partie /f/ mit
guter Kornaus-
bildung

/num./ NapTHA BHIOJHeH-
HOro 3epHa

4. Partnerrechner, m
/BHY./ conpsxeHHasa 3BM

5. Peripheriesteuer-
ung, f
/BHY./ KOHTpOJIIEp nepH-
dpepuitnoro ycrponcrsa

6. Pflichtenheft, n
/3k./ KapTa TexHHYecKoro
YPOBHSA

7. PHA-Verfahren, n
/Plasma-Heissdraht-
Auftragschweissver-
fahren, n/

/Maw./ nnasMeHHas HamnJiaB-
Ka C NMpPHMEHEHHEM ropadyen

NPOBOJIOKH B KadecCTse
nNpHCanoOvYHOr'o marepHana

8. Placement-Algorith-
mus, m
/BHN./ anropuTM pasmeume-
HHUA

9. Planspiel, n
/3K./ MMHTaLMOHHas Hrpa

10, Plasmaheissdraht-
Auftragschweissen,
n
I1asMeHHOOQyroBas HarvlaB=
Ka C npHMeHeHueM JonoJi-
HHTEJIbHOA ropAadYen INpH-
CanOYHON TNPOBOJIOKH

11. Plattenkeim-
zdhlverfahren, n

YamwevyHH! MeTon noijcuera
MHKPOOPraHMu3MOB

12. Playback-Betrieb,
m
/BHY./ pEXMM CUMTHBAHHA;
PexHM BOCINpPOU3BENEeHHA

13, Playback-Betriebs-
art, f
/Bud4./ cM. Playback-
Betrieb, m

14. Polling-Betrieb,
m
/BHX./ pexHM onpoca

15, Polling-Betriebs-
art, £
/Bud./ cM. Polling-
Betrieb, m

16. Polling-Schleife,
f

/BHY./ nerna onpoca

17. programmintern
/BHY./ NporpamMmMHuM
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18. programmspezifisch
/BHY./ NpOrpaMMHO-0OBYCJIOB-
JIEHHH}A

19. prozessflexibler
Industrieroboter, m
MHOI'OLIEJIEBOX NPOMHUUIEHHHNA
pogGoT
cM. Takxe Mehrzweck-Indust-
rieroboter

20. Puffernaht, £
NMpoMexyTOYHHI OB

21. Pulverwalzen, n
npoxkaTrka MeTanIMuyeckoro
nopouka

22, Punktzeituhr, f
/Manl. / NeKTpOHHOE peJie
BpEeMeHH CBapOYHOTrO HMNyJb=-
ca /rpu ToyeuHoR csapke/

Q

1. Querempfind-
lichkeit, £
/XUM./ 4YBCTBHUTEJILHOCTD
K NOGOYHHM /He TrJylaBHHM/

KOMIIOHEeHTaM

2. Querscheibe /f£f/
/fuir die Unter=~
suchung/

/MeT./ nomnepeyHHy Temniaer
/onsa uccrnenosaHuit/

R

1. Radial-Axial-
Ringwalzmaschine, £
/MeT./ KonpuenpokaTHHHA
CTaH C panuanbHEMHU M aK-=
CHANBLHHEMHM BallKaMu

2. Rahmen, m
1. /pan./ noruueckas oc-
HOBa NporpaMmsl CO CTaH=-

1-10

HapTHON CTPYKTYpo#t;
2. /an./ xanp; 3. /Buu./
cTonka, pama

3. rastende Taste, f
/npu6./ sanunamnmas KHoOM-
xa /xnasuma/

4. rechenanlagen-
bezogen
OPHMEHTHUPOBAHHHNK HA DBM;
ManMHHO~OPHUEHTUPOBAHHHIMN

5. rechenanlagen=-
gefiihrt
/BHY./ ynpaBnfieMHil NpH
nomomu 3BM; c ynpaslie-
HBueM oT JBM; asToMaTu-
3UPOBAHHHN

6. rechenanlagen-
gesteuert
/Bau./ cM. rechenanlagen
gefiihrt

7. rechenanlagen~
gestilitzt
/Bu4./ cM. rechenanla-
gengeflihrt

8. rechenanlagen-
intern
/BHY./ MamMHHHA

9, rechenanlagen=
orientiert
cM. rechenanlagenbezogen

10. rechnerbezogen
cM. rechenanlagenbezogen

11. rechnerspezifisch
/BHY./ MaWMHHO-OBYCJIOB-
JIEHHHl; OOBYCJIOBNEHHHH
KOHCTPYKTHBHEMH OCOGEH=-
HOCTAMK 3BM

12. Reduktionspulver
n
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/MeT./ BOCCTaHOBJI@HHHHA
NnopoumoK

13. Reduktionsstufe, f
/MeT./ npoxon

14. Reflexdiise, f
/aspon./ comjlo-3aciyioHKa

15. Rentenzusatzver-
sicherung, £
/2K./ Do6poBONBHOE CTpa-
XOBaHue Ui MOJIYyUeHHUN
OOIOJIHHTEJIbLHOA TNeHCHH
CM. Takxe Zusatsrenten-
versicherung

16. RMD-Kanal, m
KaHan PenH-ManH-JlyHan

17. Rohlingpresse /f/
mit Mehrstufen-
werkzeug

/MeT./ npecc ¢ MHOI'ONO3HU-
LUHOHHHM WTAaMIIOM OJA H3=
T'OTOBJIEHHA 3aroTOBOK
KoJen

18. Rohrumlauf-
schweissautomat,m
/Man./ aBTOMAT AN CBapKH
KOJIbLUEeBHX WBOB Tpy6 C Ka-
peTKoi, nepememanmencs
10 OKPYXHOCTH HEeNOIOBHX-
HOA TpYyOH

19. rollenbestiickter
Ringtragtisch, m
/MeT./ POJIHKOBHIlI onop-
HHA cTon /ana koneu/

20. Rollgewichtswaage,
£
/¥3M./ BeCH CO CKONb3AuWHU-—
MH T'HPAMH

21. Rollkontainer, m
/TpP./ KOHTpennep

- 20 -

22. Routing-Verfahren
n

/BHY./ METOn TPaCCHPOBKH

23, Ruckzugplatte, f
/Mam./ npHXHMHaA nJacTH-
Ha

24, Rihrfermenter, m
/nuu./ depMeHTep C Me-
wankon

S

1. Salzverstirker=-
folie, f
/pan./ YyCHUNHUTENbHHHA 3K-
paH, comepxamMi CONH

2. Schabkuhler, m
/napd./ CKpe6KOBHH XO-
JIOOUIIBHHUK

3. Schalleinleitung,
f
/Maul./ BBOI YyJBTpa3BYKO-
BHX KoJieGaHuil /npH yJbT=-
Pa3BYKOBON nedexKToCKo-
ckonuu/

4. Schaumfluss-
mittel, n
/Maul./ BCrieHHBawWUACH

dioc

5. Schildkyrdte, f
/Buu,/ "“yepenaxa" 1. THnN
BHewHero ycTtpoficrsa A
KOOMPOBAHHUA MNPOCTPaHCT=-
REHHHX nepeMeuleHun;

2. THn Kypcopa ona dop-
MHpPOBaHHMA rpapUuecKHx
H306paxeHH! Ha 3KpaHe
nucnnes

6. Schildkr8ten-
grafik, f
/BHY./ cM. Schildkrdte,
f II1



7. Schlauchquetschpumfe,

f

/runpasin./ Hacoc, pa6BoTaw-

WHA NOo NPHHUHNY CXaTHA
THOKOR TpPyOKH

8. Schlepparmschweiss-
kopf, m
/Maul. / cBapouyHas roJIOBKa
B (OopMe INnpyXHHAIErO PH=
yara

9. Schleppwinkel, m
/MaT./ yron sanasnulBalUA

10, Schmelzbadab-
stiitzung, £
/Maul./ npemoxpaHeHHe Mmia-
BHJIBHOM BaHHH OT BHTEKa-
HHA COLEPKMMOTO

11. Schmelzschwelss-
plattierung, £
/Maul./ nnakupoBaHue cBap-
KO rIuiaByieHUueM

12. Schmiederoboter,m
NpOMHUJIEHHHA po6oT s
KOBKH

13. Schnellschweiss=-
dise, f

/Mam.,/ MyHOUTYK IJIA CKO-
POCTHOA CBapKH

14. Schockwellen~-
Plattierung, £
/Maul./ nnakupoBaHHe ypnap-
HEIMH BOJIHaMH

15. Schdnschrift-
drucker, m
/BHY./ nevuaTtawmee yCT-
POACTBO C THNOrpadpCKHM
wpuPTOM

16. Schrank, m
/MeT./ KONMHUIbHUK

17. Schrift-und Flie~-
senlegermeissel,m
/MeT./ pesen ansa paGoT
No KaMHW H YKJaOku CTEeHO-
BHX MJIHTOK

18. Schrumpfkorn, n
/num./ MOPWHHHCTOE 3epHO

19. Schutzgiite, £
/3K./ xadyecTBO /ucnoJsiHe=-
HHAA/ C TOUYKH 3PEHHA 6e30-
NMacHOCTH, rurueHd 1 ooéner=
yeHua /ycnoBuit/ Tpyna

20. Schweissanschluss-
querschnitt, m
/mam./ pa6ouee ceueHHe
CBapHOI'O COEINHUHEHHA

21. Schweissausschnitt,
m
/maum./ cBapouyHas Mnpopeshk
/npu cBapke B npopesb/

22. Schweissfuge,; f
/Mam./ CTHKOBOW 3a30p, B
npouecce CBapKH 3anoJjiHge-=
MHA HamnJaBJIEHHHM MeTaJuloM

23. Schweissgrat, m
/Maul./ pe6po CTHKOBOI'O
wsa

24. Schweissgruppe, £
/Maul./ cBapHon ysen /no-
NydaeMulil CBapKoO#l HEeCKOJIb—
KHMX mneranen/

25. Schweisshilfs-
mittel, n
/Maul./ cBapOYHHA ¢nicC

26. Schweisskaverne,f
/Maum./ cBapoyHad KaBepHa
/3anoJjiIHeHHOe rasam H
napamMM NpPOCTPAaHCTBO Ham
CBapOYHOX BAHHOW NpH
cBapke non o¢mocoM/
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27. Schweissnaht-
wertigkeit, f

/Maul. / OlleHKka KauvecTBa
cBapHoOro mwsa; ko3¢PuiueHT
NPOYHOCTH CBApHOr'oO coenu-
HEeHHA; pacuyeTHHN KO3ddu-
LIHEeHT ocnabiieHUs CedvyeHus
CBapHOro msa

28, Schweissplattieren,
n
/Mam./ niakupoBaHHe CBap-
xo#t

30. Segment-Gewinde-
walzmashine, £.
/meTt./ pe3bBOHAKATHHHA
CTaHOK C CerMeHTHHM HH=-
CTPYMEHTOM

31. Seitenwalze, £
/MeT./ GOKOBOM BaJIOK

32. Sequenzguss, m
/MmeT./ pasnuska "nnas-
Ka Ha nnaBky"

33. SG-Schweissen, n
/Schutzgas-
Schweissen, n/

/mam./ cBapka B cpene
samMTHOrO ra3a

34. sichtbare Kehlhaht,
£
/Maumt. / ONHOCTOPOHHKHA WOB
TaBpOBOI'O COeNWHEeHUA,
pacnosioxeHHH C JIHueBOH
CTOPOHH H3aeNus

35. Siebmantelfilter,
n
/xuM. Mam./ cuTuaTHHR
dunpTP, PaCIONOXEeHHHMN)
Ha BGOKOBO#f nNOBEepPXHOCTH

36. Sinterband-
Elektrode, f
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/Mau. / MeTannokepaMu-
YeCKHUl JIGHTOUHHN 3NeKT-
pon

37. SMT /Siemens-MeB-
und Test/ - Basic-
Befehlssatz, m

/BHY./ HaGOp KOMaHO Ha
f3uke BEWCHUK mnsa usmepe-
HHAA U KOHTpona /dupma
"Cumenao" /

38. software-orien-
tiert
/BHY./ NMporpamMMHO-OpHeH-
THPOBAaHHHN

39. software-spezi-
fisch
/BHY./ nporpaMMHO-o8ycC~
JIOBJIEHHHH

40. So-Elektrode, £
/Sonderelektrode,
£/

/Maui./ 3J1IeKTpon C TMOKPH-
THEeM creuuaNnbHOro THna

41. Sollwertvorgaben
/£, pl/ fir das
Ein-und Ausfi-
deln

/MeT./ BBOHO VCTaBOK B
pexuMax 3anpaBKH K BH-
nycka /dupma "CumeHnc"/

42. Sonotrode, f

/Mmam./ paGouui#t opras
MalMHE O VJIbTPa3BYKO-
BOIl CBapku; COHOTpOA

43, Space-Stelle, f
/Buu./ npoten

44, Spaltldtverbind-
ung, f



/Maum./ coenHHeHHA, BH=-
NoJIHEHHOEe MNanKoW no 3a-
30py

45, spannringsoptische
Verfahren, n
/¥3M./ nonsapusalHOHHO-
ONTHYECKHE MeTOoHH Hccae-
noBaHua /u3MepeHusa/ Ha-
npsaxeHun

46. Spannschere, f
/Mawl./ HOXHHYHHA NPUXBAT
/3axuMHOe npHcnoco6ieHne
NMpH CBapke NPONOJbHHX
wBoB/

47. Sparspiilung, £
/cTou.B./ NMpoMuBKa C MHHH-
MaJIbHEIM PacCXOLOM HpPOMHB=-
HHIX BOH; NPOMHBKAa NOrpy-
XEHHEM

48. Sperrfuchs /m/
fir Entschwefelungs-
mittel
/MeT./ 3anopHHR GOpPOB IVIA
necynsdypusaTopa

49. Spiessgang, m
/Tp./ NOJIOXeHHe MaKCHMaJlb=
HOro nepexoca /xoJjiec Ha
konee/

50.
/met./

Springhaspel, f
"nnapaoman" MoTanka
51, Spurabweichen, n

/Maul,/ OTKJIOHEHHe Tpaek-
TOPHH CBaApOYHON I'OpEeJyIKH
/NPH MOJyaBTOMATHYECKOMN
HJIH aBTOMaTHYeCKOn CBapke/

52. Stach-Umlaufwaage, f
/M3M./ BeCH C HEeCKONbKH=-
MH O00OpOTaMH CTpPEJNIKH

53. Stadtbetriebe m,
pl

/3K./ KOMMyHaJIbHHE npeg-
NMPUATHA

54. Stidnderindust-
rieroboter, m

HanoJbHHA NPOMLULIEHHHA
pob6oTt
cMm. Takxe Industriero-
boter in Bodenausfiihrung,
bodengebundener Indust-
rieroboter

55. St&dndermanipu-
lator, m
BE€pPTHKAJILHHA MaHHNYJA-

TOp
cM. Takxe Manipulator
/m/ in Stdnderbauweise

56. Standspiilbad., n
BaHHa V1A MNPOMEHBKH NOrpy=-
XeHHeM

57. Standspilung, f
NPOMHBKA MNOT'PYyXeHH=
eM

58. Stanz-und
Biegeautomat, m
/MeT./ aBTOMaT Ons
WTAaMNOBKH H THO6KH

59, stationdrer Ma-~-
nipulator, m
HEMOOBHXHHN MAaHUNYNATOP
cM. Takxe verfahrbarer

Manipulator

60. stechende
Schweissung, £
/Mmaul./ cBapka C MaJibiM

HaKJIOHOM ropenku /5-109/

61. Stegflanke, f
/Mau./ NMOBEPXHOCTHL MNPH~
TynieHusa /pasnenkd wsa/

62. Stegnaht, f
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/mam./ 1. woB CTHKOBO-

ro HJIY TaBpPOBOroO coenu-
HEeHUA C NPUTYIJIEHHEM CKO-
meHHON KPOMKH;2. WOB Bep-
THKAJILHOR CTeHKH /C npu-
TymnneHueMm unu 6e3 NpUTyNn-
JIeHHA CKOWEeHHOH KpoMku/

63. Steindichte, £
/num./ NNOTHOCTHL MHHepalb=-
HHX npHMeced

64. Steuereinheit, £
/BuY./ KOHTpOJNEp

65. Steuergerdt, n
/Bau./ cM. Steuereinheit,
£

66. Steuerung, f
/BHY./ cM. Steuereinheit,
f

67. Stillstandheizung,
f
/3n./ NPOTUBOKOHOEHCAIHOH-
HHff Harpes

68, Stirnl&nge, £
/Mmau./ niMHa TOpneBo#i
KPOMKH /CpapHOro Topue-
BOTrO coenuHeHus/

69. Strassenroller, m
/Tp./ Tpeinep
70. Strassenroller-
betrieb, m
/Tp./ TpehneipHHe nepe-
BO3KHU

71. stilckeln
/Bua./ pas6usars /bdann/

72. Stlickelung, £
/Bru./ pasBuenme

73. Superphosgphor=-
sdure, f
nonudpocdopHas KHCIO-

Ta

74. Synchronmanipu-
lator, m
KONUpYomMu# MaHHIYJIATOP

T

1. Tagesring, m
/4Yac./ xonbko kKaneHnaps
/nHa Henmenu/

2, Takt-L3tautomat,m
/Maul./ masnbHHE aBTOMaT
C NepHOOHUYECKHM NepeMme=
meHueM cTona

3. Temperaturge-
schichte, £
/dn3., xum., Mmex./ Bpe-
MeHHOe H3MEeHeHHe TeM-

nepaTyps

4. Tensorarm, m
Harubawwana pykKa, MHOro-
mapHupHaa pyka

5. Teppichanordung,f
/MeT./ MOo3aHYHag cxema
pasmemenns /snexTponBu-
rarenen/

6. Textilschweissung,
£
/Maul. / u3arorosneHue coe-
OUHCHUA C NPONUTKOMN
TEeKCTUJIBLHON TKaHH CXu-
XEeHHHM MNacTHKOM

7. T-Naht
/Mam./ T-o6pa3Hhilt mos
CTHKOBOI'O COEeIHHEeHUs
/TNpH 3KCTPY3MOHHOR cBap-~
Ke nnacrtmacc/

8. Torte, f
/BHu./ cTpyKTypa Clouc-
TOrO THNA, CTPYKTypa
Tuna "cangsuu”
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9. Tortenaufbau, m
Torte, f

10. Tortenstruktur, £
/Bud./ cM. Torte, f

11. Tirkenkopf-Profil-
walzapparat, m
/MeT./ npokaTHHit cTaH C
"Typeukon" ronoBkow

U

1. Uberkorn, n
/num./ cxonmoBas ¢pakuufa

2. Uberlesen
/BHY./ HIHOPHPOBATH

3. Uberspielbiichse, f
/pam./ CHe3Oo RNA 3anucu
Ha Opyrom MaridTodpoH

4, Ultraschall-Tauchlft-

verfahren
/Mam./ Y3-nanka norpyxe-
HHeM /nadka MnorpyxeHuem
B BaHHY MNpHNOoa C OOHO-
BPEeMeHHHM BO3OeRCTBHEM
yJbTpa3sByka/

5. Umlaufwagen, m
/Mam./ kapeTka /aBToMaTa
IUIA CBapKH HEeINOOBMXHHX
Tpy6/, NepemMewawmascsa Nno
OKpyXxHOCTH /TpPyOu/

6. ungefiilltes
Epoxydharzsystem,n
/X¥UM./ KOMMNO3HUHA M3
SIMOKCHOHOA CMOJH 6e3
HanoJiHuTensa

7. unsichtbare
Kehlnaht, £
/Mauwl./ OOHOCTOPOHHHM WOB
TaBPOBOI'O COEOHHEeHHS,
PacCIoOJIOKEHHHA C THJILHONR
CTOPOHH H3AEeNHusa
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8. unterbrochene
gegeniiberliegende
Naht, f
Ile€MHOA NPEepHBUCTHA AOABYy-
CTOPOHHHA WOB TAaBPOBOI'O
COEeOHHEeHHA

9. Unterkorn, n
/num./ npoxomosas o¢pak-
uus

10. Unternehmens-
planspiel, n
/3k./ nenosas urpa

\

1. V-Naht mit U-Naht
/Maumi./ V-06pa3HHA WOB
CTHKOBOI'O COEOHHEHHA C
KOMOHHHpPOBAHHEIM NPOYH=-
JleM CKoCa IOBYX KPOMOK

2. Vakuumnachbe-
handlung, £
/MeT./ BHeneuyHas Baky-
yMHaa o6paboTka /cranu/

3. verbindliche
Zeichnungen, f,pl
/maul./ yTBepkOeHHHE uep-
TexXH

4, Verdrahtung, f
/9n./ pasBonka kabens

5. verfahrbarer
Manipulator, m
NMOOBHXHHA MaHHUNYJIATOP
CM., Takxe stationdrer
Manipulator

6, Verkehrsbe-
trachtung
/UHOP./ aHaAJIM3 MOTOKAa

HHdopMauUH

7. Verkehrs-
dichte, f



Harpyska, MIOTHOCTS HH-
dopmauumn

8, Versagensbe-
dingungen, f, pl
/in der Oktaeder-
ebene/
/MeT./ yCJOBHA pa3pyweHHus
/B OKTa3’npHyecKoi mnmnoc-
xoctu/

9, Versagenskriterium,
n bei komplexer
Schwingbeanspruch-
ung
/MeT./ xpuTepu#t paspyue-
HHUA TIDH KOMIUIEKCHOM BHOG=
PauHOHHOM HarpyXeHHH

10, Verstirkerfolie, £
/pan./ ycCUnUTenbpHHN B3KpaH

11. Verwaltungsplan-
splel, n
/3K,./ ynpaslieHueckas Hrpa

12, vVideo-Operations-
verstidrker, m
/BHY./ OnepanHOHHHR BHOEO~
yCUnuTenns

13, Volldruschprobe, £
/num,/ npota NoOaHOro o6-
MosSioTa

14, Vorpresszeit, f
/Maw./ BpeMss npenBapH-
TenrHOro obxaTusa /B CBa-
poYHOM unxne/

15, Vorschaltdarlehen,
n

/3x./ xparTkocpouHas ccyma
16. Vorschweissring, m

3JjlIeMeHTaMK M3 pas3Hopon-
HHX, HEe CBapHBaUXCH
Mexny cofboit maTepuarnos,
3apaHee npusBapuUBaeMoe K
OIIHOMY H3 3THX SJIEMEHTOB
B 3aBOICKHUX YCNOBHAX Npo-
MEeXYyTOUHOE KOJNbLIO H3
TpeThbero mMarepuana, o6-
nanammero xopouwe#t caapH-
BaAeMOCThI0 C NEepBHMM OBy-
ma/

W

1. Waage /£f/ mit
losen Gewichten
/u3M./ BecH C Hesakpern-
JIEHHHMH I'HPAMHU

2. Walzplattieren, n
/Mau, / mJlakupoBaHHe IMpo-
KaTkon

3.. W8lzwagen, m
/Tp./ ponukosBoe NpHCNO—
cofneHue ninsa nepemMemeHHn
rpy30B

4. Warmumformen, n
/MeTr./ oBpaBoTka namie-
HHEeM nocne Harpesa /co-
rJjlacHO cTanupapTty OPT
IOUH 8582/

5. wartungsfreundlich
/BHN./ YOOGHHN IJIA TEX-—
o6cnyxuBaHusa

6. Wechselpritschen-
Pool, m
/3x./ nyn /cornamenue/ o
CMeHe MOoNYINDHLENOB HIH
rpy30BHXx nnardopMm /aB-
ToMo6uneit/

7. Wecksignalgeber, m
/4¥ac./ cursanpHoe ycT-
poicTBO /GynunbHUKa/
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8. Weckzeit, f

/4ac./ BpeMsa nojadyu CHI'Ha-

na /6ynunbHuka/

9. Wegabbildung, f
/MeT./ cucrema orobpaxe-
HUA nyTH /nonocu/

10. Weilss Waren
panHosJIeKTpOHHAaA arnmnapa-
TYypPa

11. Werknorm, £

cTaHnapT nNpennpusiTHA,
3aBOICKOM CcTaHmapT

12. Werkplatte, f
/4ac./ nnacrdHa /yacos/

13. Werkzeugwechselset,
m
/MeT./ CMeHHHIt y3eJs Banka

14, WESPE-System, n
/Werkstattsteuer-
system, n/

/BHY./ CHCTeMa LeXOBOro

ynpasiieHds /¢pupma "CumeHc",

oPT/

15. Wippstiitze, f
/Maul./ wapHHpHaa onopa
/C OrpaHHYEHHHM OBUXEHH=—
em/

16. Wirkungsweise, f
MexaHU3M HOeHCTBHA

17. Wurzelrickfall, m
/Mau./ npocanxKa KOPHA
/CcTuKOBOro uBsa/

Z

1. Zeichenstelle, f
/BHY./ 3HaKoOMecTO

2, Zeitgliederungs-
schema, n
/3k./ cxema /xnaccudu-
kauua/ saTpaT paGouero
BpeMeHH

3, Zeitstandbean-
spruchung, £
/MeT./ IUIHTeJsibHOE Harpy-
KeHHe, ONHTesNbHag Ha-

rpyska

4. Ziehrate, f
/KPHCT./ CKOPOCTBH BHTA=
ruBaHHA /kpHcTannos/

5. zu handhabende
Masse, f
rPY30NOAbEMHOCTE /pykn/

6. Zugmessrolle, f
/MeT./ pONUK H3MEepHTens
HaTsaxeHua /nosiocu/

7. Zusatzrenten
sicherung, £
/3K./ NnOBGpoBONBHOE CTpa-~
XOBaHHe nJiA MOJIYyYEeHHS
OOIONIHHUTENbHON IMTE€HCHHU
CM. Takxe Rentenzusatz-
versicherung

8. Zweigstrom /m/
/iber die Kokillen-
wand/

/MeT./ TOK yTeukH /depes
CTeHKY KpHCTaumsaropa/

9. Zweitlot, n
/Maul./ OBYXKOMMNOHEHTHHHA
NPHIIOH
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COKPANEHHS

Ag /AuBendurchmesser/
/Maul./ HapyxHHIl nuaMeTp

abbl /abblasen/
/Maul./ o6paaTHBaTh HeckKo=
CTPYHHHM annapaToM

abgra /abgraten/
/Maul./ CHATHL rpar, OG6Gno#

An Dig /Analog-Digital-
Umsetzer, m/
/BHY./ ananoro-uudposBof
npeo6pa3oBarens, ALl

An Sw /Anwendersoft-
ware, f/
/BHY./ nporpamMMmHoe otec-
neyeHiyle nonb3OBaTeNA

AS /Antriebsseite, £/
/3n./ cToOpoHa NpHBOOA

'BEFFE /bindegewebsei-
welssfreies Fleischei-
weiss, n/
/num./ YUCTHIA MuIeYHHH
6esyiok, CBOBOMAHHNE OT Gen-
KOB COeIHHUTeNbHON TKaHH

BlSchr /Blattschreiber,
m/
/BHY./ Tenerafn

BOOTROM
caMosarpyxaemoe I3y

BSE /Brennstoffele-
ment, n/
TB31 /TenNoOBHOSAmMHUR
snemeHT/

BTH /Beh#8ltertechnik
ohne Hebezeuge/
/Tp./ KOHTe#AHepHas TexHO-
Jorusa - 6e3 NnOogbeMHHX Mexa-
HU3MOB

CIP /Computer-Integ-

rierte Produktion, £/
/3x./ npomasonctso c HC-
NnoJsiLb30BaHHeM KOMIBOTEPHO!
TeXHUKH

CoD /aurn.//Crack-

Opening Displacement/
KPUTHYECKOE paCKpHTHE
TpemuHH /B 0651aCTH Bep-
umHe/ /HenuHelHan Mexa=
HMKAa pa3pyueHusa/

COM /Computerausgabe

/£/ auf Mikrofilm/
/BHY./ BHBOL M3 MauMHH
Ha MHKDOTIJIEHKY

CSR /Control=-und
Statusregister, m/
/BHY./ perucTtp KOHTpona

¥ COCTOSIHUSA

DK /Datenkonzentra-

toren, m, pl/
/BHY./ KOHUEHTPATOPH
HaHHRX

DoKW /Donaukraftwerk,
n/
/?Hepr./ 1. nyuaftckupt
Kxackan I'MOposJjiIeKTpo-
craﬂuuﬂ;z. T'UIPO3JIEKT~
pocTaHnug Ha JliyHae
3. HauMeHoBaHue ¢HUPMH
"Ysterreichische Donau-
kraftwerke", no crpou-
TenLCTBY I'MIOPO3JIeKTpO-
CTaHUUN

Dr /Drall, m/
/num./ ykJaoH /pudnef
Bansuos/
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DS /Datenstation, f/
/BHY./ OKOHeYHasd CTaHUMA,
aGoHeHTCKaA CTaHUHA, Tep-
MHHaJ

DS /Diffusions-
schweissen, n/
/Maul. / nuddysnHoHHaa cBap-
Ka

DS/G/ /Diffusions-

schweissen /n/ unter

einem Schutz-und

Aktiv/ierungs/gas/
/mauw./ ouddysHoHHasa ceap-
Ka B Ccpele 3amUTHOI'O H
aKTHBHOrO rasa

DS/sb/ /Diffusions-

schweissen /n/ unter

oder in einem Salzbad/
/Mmauw./ nuddPy3voHHas cBap-
Ka B COJITHON BaHHe

ps /v/ /Diffusions-
schweissen /n/ unter
vakuum/
/Mau./ nuddysHoHHAA cBap-
Ka B Bakyyme

DSA /Diffusions-
schweissanlage/
/Mau./ ycTaHoBka mias nng-
¢y3HOM cCBapkKH

pUST /Datenilbertra-

gungssteuerung, f/
/BH4Y./ YyCTPORCTBO ynpaB-
NeHUa nepefayed OaHHEX

DUSTA /Dateniiberta-

gungssteuerung /f/

fiir Aussenstationen/
/BHY./ yCTPOHCTBO ynpaBs-
NeHud nepepnaden OaHHHX
ONA BHEWHUX AaBOHEHTCKHX
cTaHUMA

ESA
/3x./ EBponeiickasa opra=-
HH3alUMA KOCMHYECKHMX HC~-
cnenosaHuin, 3CA

EGW /Einwohnergleich~-

wert, m/
1. SKBHBaJIEeHTHOE YHCJO
XUTeslef; YHCJIO YCJIOBHHX
xuTeNnen; 2. obumee npHpe-
NeHHOe YHCINO XuTene#t /CcyM—
Ma pacyeTHOro H 3KBHBa-
NIeHTHOTO YHCHAa xurenen/

eingd /eing&dngeln/
/Mau./ NMPOU3BOAUTDL K.=-Ji.
onepauHio sa OOHH XOXR

EK-Verfahren /Elekt-
rolyse Kamitation/
EK-meTon /npu TpaBneHny/

Eko /Eingangskont-
rolle, t/
/Maul./ KOHTPOJIb Ha BXO=
ne

ELN /Erzeugnis-und
Leistungsnomenklatur,
£/
/3K./ HOMeHKJIaTypa Hsze-
JIHK W ychayr

FGD /Fischgesund-
heitsdienst, m/
cnyxba SOOpOBbhA PHO

ENHW /Fachnormenausg-
schuss Hauswirt-
schaft/
/cTaHn./ oTpacyieBOR KOMU-
TeT CTAHOAPTOB 10 XHJIHUD{=
HO-KOMMYHAaJlBbHOMY XOSAH-
CTBY
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FNM /Fachnormenausschuss

Materialprifung/
oTpacjileBoit KOMUTET CTaH-
napTOB MO HCHHTAHHI Mare-
puasnos

FS /Fernschreiber, m/
/BHY./ Tenerann

GDN /Gleichstrom-

Datenlibertragungs-

einrichtung flir nied-

rige Sendespannung/
yCTpoRCcTBO nepenayy MaHHHX
HMITYJIbCaMH NOCTOSHHOIO
TOKa 1A HH3KOIrO Hanpsxe-
HUA nocesiku /IBM/

GFZ /Geschossfldchen-
zahl; £/
Ko3dOuIMeHT nona /oTHO-
IleHHe ofmeft nomanu STa-
xeft 3maHMs K 3aHHMaeMoft
UM momanu/

GZ /Gelierzeit, £/
BpeMa xXeJlaTHHH3auun

HFLV /Hackfleisch-

verordnung, £/
/num./ HocTaHoBNneHHe O
py6neHom msice /OPr/

HR /Hauptrechner, m/
/Buu./ rnasHas 3BM, seny-
mass 3BM

HW /Hardware, f/
/BHY./ annapaTHoe obecne-
Yyenue

Info /Informations-
system, n/
/BHY./ undopMmanmoHHas
cHcTeMa

Ins Montlg~-vers. /Ins.
Montagelager versenden/
/Mam./ oTnpaBUTR Ha cknapg
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JOCS /Input-Output

Control System/
/Bud./ cucreMa ynpasne-
HUS BBOIOM-BHBOIOM

IPA /Institut der
Produktionstechnik
und Automatisierung
an der Universitldt
Stuttgart/
MHCTHUTYT TEeXHOJIOIHH M
aBsToMarusauuu liryrrapr-
CKOI'O yHHBepcHTeTa

IR /Industrieroboter,
m, pl/
NpoMHIIEHHHEe DPOBOTH

IR /Intermediate
Result/
/BHY./ npoMexyTOUHHN
pe3yasTaT /Hanmuck Ha
knasume/

IRD /Industrierobo-
terdatenbank, £/
BaHK HOaHHHX MPOMHUUIEH=

HHX pOGOTOB

IRK /Industrierobo-

terkatalog, m/
/po6. Texu./ wrartanor
NMPOMBIIWIEHHHX POGOTOB

ISI /Institut fiir

Systemtechnik und

Innovationsforschung/
MHCTUTYT CHCTEMOTEXHUKH
M HCCnenoBaHHM HOBOBBE~
neHuft

ITS /Integrierte
Transport-Steuer~
system, n/
/BHY., TDP./ HHTerpupo-
BaHHas cucTema yHnpas-
JIEHUST TPaHCIIOPTOM



IVE /Intestitionsvor-
entscheidung, f/
/3K./ npenBapHTejibHOE pe-
weHHe O KanuTaNoOBJIOXEeHHAX

KAP /kooperative

Abteilung Pflanzenproduk-

tion der LPG u VEG/
/3K./ xoonepaTHUBHHI noje-
BOOUYECKHH LeX /Mexnpous=
BOICTBeHHOE o6benuHeHue/
CeJIbCKOXO3ARCTBEHHHX Npo-
H3BOICTBEHHHX KoonepaTH-
BOB H HApOOHHX HMEHHH
/Top/

KGM /Konsumgiiter-
messe, £/
/9K./ ApMapka TOBapoB
HapoOOHOIr'o norpebJjieHHs

KMS /Konzentrator /m/

mittelschnell/
KOHLEHTpaATOop CpenHey CKOo-
pocTH

LAV /Landmaschinen-

und Ackerschlepper-

Vereinigung, f/
/3k./ Colo3 NpOH3BOOHTE-
JIEl CeJIbCKOXO3ANCTBEH=
HHX MamudH /OPI/

LIOCS /Logik Input-

Output Control System/
/BHY./ NOoruyeckaa CHCTe-
Ma ynpaBlleHUA BBOIOM-
BHBOIOM

LK /Leitungskon-
zentrator, m/
/BHY./ ynpaBiaAwMHA KOH=-
eHTpaTop

LK /Lochkarte, f/
/BHY./ nepdoxapTa
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LK /Lochkartentechnik,
£/
/BHY./ TeXHHKa PabOTH C
nepdoKkapTamu

IMBG /Lebensmittel-

und Bedarfsgegen-

stdndegesetz, n/
/3K./ 3akon 06 OTBETCT=
BEHHOCTH 3a Mnpojaaxy Ha=
ceJleHHw HenobBpokauecT-
BEeHHHX MNPOAOBOJILCTBEH=
HHX TOBAapOB H MNpenMeToB
WHPOKOI'O MNOTpe6JIeHH:

LS /Lochstreifen, n/
/B4 ./ nepdoiyeHTa

LS /Lochstreifen-
technik, f/
/BuY./ TexHHka paboOTH
Cc nepdorsieHTaMu

LW /Laufwerk, n/
/BHY./ IUCKOBOX

MAS /Metall-Aktivgas=-
Schweissen, n/
/Maml./ cBapka nnassiiUM=
CA 3JIEKTPONOM B cpene
aKTHBHOI'O rasa

MBL /magnetisch
bewegter Lichtbogen,
m/
/Maul./ MarHHTOynpaslsge=
mas nyra
CM. Takxe MBL-Schweiss-
en, n

MES /Materialein-
satzschliissel, m/
/3K./ ko3dpdHUHEHT MaTe=

PHAaNI0EMKOCTH

MMM /Man-Machine-
Mix/



B3anMoneficTBHE vYesnoBexa
¢ ManmHon

Moly /molykotieren/
/Mani./ nocamuTe Ha kjeft
"MomokoT"

MOSTL /Metal-Oxide~
Silicon Transistor
Logic/
/3n./ noruyeckas cxema
/noruka/ Ha MOI-TpaH3uc-
TOopax

MRAC
TUN pasbema

MS-Flipflop, n /Master-

Slave Flipflop, n/
ABYXCTYNeHYaTHA Tpurrep,
TpHI'rep THna MS

NMP
H=MeTUNNMHUPPOJSIUNOOH

NPR /NON PROCESSOR
REQUEST/
HenpoueccopHHt 3anpoc

NSK /Notstopknopf, m/
/3n., 3nu./ xkHonka aBapufi-
HOI'0O OCTaHoOBa, HeOGJIOKH-
pywmancss KHoOmnka

Num St /Numerische
Steuerung, £/
/BHY./ uMCIOBOE ynpasie-
HUe

PFT /Pulse-Fourier-

Transform-Technik/
/OH3 . XHUM./ HMNYNbLCHHRA
npeotpasopaTens dypne

PIOCS /Physical Input-

Qutput Control System/
/BHY./ du3HUEcCKanx CHCTe-
Ma yrnpaBjieHHs BBOOOM-
BHBOIIOM

PMC /Prdzisionsmess-

zentrum, ny/
/u3M./ npeuM3IUOHHO-U3I~
MepuTesIbHHI HeHTp, KU
/npencTasiseT- COBOHR
KOMOGHHALIUI MaumMHH Cepuu
WMM M 1eHTpaJIbHOI'O NpH-
Bona MammHe HMM800/

PP /Programmpaket, n/
/xu6., BHu./ naker npo-
rpamm

PTB /Physikalisch-

Technische Bundes-

austalt, f/
denepansHoe QOUIHKO~TEX~
HHYeCcKoe BelOMCTBO
/OPT', BpayHuBeftir/

PVC~HS
NONMBHHUNXIIOPHA CycCneH-
SHOHHON noJMMepu3auun

Ref. N
KaTanoxHuit HOMep§ HOMep
no karanory

RGB-BAS /Rot~Griin~-
Blau~-Bild~-Austast-
und-Synchronisier-
signal, n/
CUrHa’sn, racamuii 1 CHHX~
POHU3UDPYOHMHUH KpPACHO-3e-
NneHo~-ronytoe mnsobtpaxe-
Hue

RIR /Rilcken in Riicken,
Rlicken auf /gegen/
Riickeny
CNHHKA no cnuHke /num./
nonoxeuve pundnell napHo-~
padorawmux BanbkLOB

RR /Regionalrechner,
m/
/BHY./ peruoHanbHas 3BM

- 32 -



RSK /Reaktorsicher-~
heitskommission, £/
KoMHCCHA nO npoBepke Ha-
HOeXHOCTH peaKTopoB /OPr/

S-Argon /Schweissargon/
/Maul.,/ aproH Ons CBapkH,
CBapoO4YHHA aproH

SA /Schwingringsamp-
litude, f/
/Mauw./ amMridTyna koneGa-
HHMA

SBO /Salzbadofen, m/
/Maw./ 3akajloyHad neys
C CONSTHOM BaHHOW

SDR /Special Drawing

Rights/
crieyHaJsibHue npaBa 3auMCT-
BoBaHuf, CHN3 /MexmyHapom-
HHE pe3epBHO-pacyeTHHe
cpencrBa B paMkax Mexny-
HAapoOOHOI'O BaNwTHOro ¢oHma,
B BHIOEe 3aMNKUCH Ha cneuu-
aNIbHHX CcyeTax CTpaH-uJe-
HOB MeXAayHapOIHOI'O BaJlT-
HOro ¢oHma Mg IOKPLITHA
HePHLUHTOB HMX IUIATEXHHX
6anaHcos/

SEW /"Stahl-Eisen-
Werkstoffblitter"/
/MeT./ CnpaBouyHOe H3InaHHe
no mapkaMm cranen /JIwoc-

censnopd, OPI'/

SG /Sichtgerdt, n/
/BHY./ nucnnen, ycTpon-
CTBO OoTOobGpaxeHusa, MOHH-
TOp

SNA /Spallations-Neut=-

ronenquelle, f/
MCTOYHHK HENTPOHOB Ha
OCHOBe KaCKanHO-HenapH-
TEJILHHX MNPOLEeCCOB

SPS, f /Speicher-
programmierbare
Steuerung/
/BHY./ KOHTpOMNEp C npo-
rpaMMHPYEMON MaMATbIo

Stgg /Steigring/
/Mau./ war

StVZ0 /Strassenver-
kehrszulassungs-
ordnung, f/
/Tp./ npaBHia OoMnycka
BOOKTEJIe M TPAHCMOPTHHX
CpencTB K ydYacTHO B JO-
POXHOM HOBHXE€HHH

SVV /Schnittstellen-
vervielfacher, m/
YMHOXHTEJIb CHI'HAJIOB' HH-~

Tepdenca

Sw /Software, f/
/BHY./ mporpamMHoe obec-
rneyeHue

TC /Thermocompression/
TepMOKOMINpPeCCHOHHAadA
cBapka

TCS /Two channel
Switch/
/3n., 3nH./ OByxXxKaHalb=~
HHI [epekJnJYaTesnb

TDS /tragbare

Datenstation/
/BuY./ nepeHOCHasg OKO-
HeyHafa CTaHUUA, Nepe-
HOCHHA TepMHHan

THF /Tetrahydrofuran/
/xuM./ TerparunpodypaH

THYBAS /Thyssen

Blast Furnace Auto-

mation System/
cucTeMa aBTOMaTH3alHH
INOMeHHHX rneven TuHcCeHa
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THYNET /Thyssen-Metz,n/
cucrema THHET /Tuccex-uern,
ceThb CBA3H Ha NpennpHstTi-
Ax Tucceua/

Twinax-Kabel, n
/3n., 3nH./ DBYXXUNBLHHNA
katens

UBI /Unibug Interface
Module/
/BHY./ MOHyJb UWMHHOTO HH=
Tepdetica

UMM /Universalmess~
maschine, f/
/¥u3M./ yHuBepcansHas M3-
MepHTensHas Mmam#dHa, KUI1

UPCAMAT
YHUBepcalibHaa arperatrHas
cucTeMa npubopos H yctT-
poficTB IJIA nonydyeHus,
nepenauy, o6paBoOTKHU U
HCNONBb30BAHHAR HaHHLX g
aBTOMaTH3aUMU TeXHOJI0-
THYeCKHX npolieccos

UPMC /Universalpri-

zisionsmesszentrum, n/
YHUBepCcanbHHA fipelit3HoH~
HO-H3MepUTensHHN tleHTD,
KA1

VSG /Videospeicher-
gerdt, n/
/pan./ BuneoMarsuTodoH,
BHIeOHaKOMHUTENb

WBS /Wartebereich /m/

im Hauptspeicher/
/BHY./ pa3sMemenune OGIACTH
OXHIOaHUA B OnepaTHBHON
naMaTH

WBD /Wartebereichs-
datei, f/
o6nacTe OxHMOaHUA B Habo-
pe naHHRX

WFU /Widerstand-

Frequenz-Umsetzer/
/3n./ npeoGpaszoBaTenb
"conpoTusiyieHHe ~ yacrora"

WMM /Werkstatt-Messma-
schine, f/
/u3M./ uexosass H3IMEpPH=
TenpHad MamuHa, KUl /ma-
HWHHH 3TON cepuu paBorawT
C llepekJnovapuet mMynoBos
ronosxkon/

2fK /Zentralinstitut

fir Kernforschung/
lleHTpanbHER HHCTHTYT
fARepHHX HccrenobBaHKUP
/rae/

2YS/R /2YS-Richtlinie/
/Mam./ yxasaHust lLeHr~
panpHoOro MHCTUTYTa CBap-
xku /Tjp/
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YKA3ATEJIb PYCCKHX TEPMUHOB

A

aBTOMATHUYECKHA MaHHNyA-
Top I 1

ABTOHOMHHI IPOMEIIIE HHEHN
podor E 3

aBToonepatop E 11, F 13

anropHTM aBTOMaTHYeCKO-
TOo pasMemeHUa ¥ Tpac-
CHPOBKH A 29

auaeua NnoToka HWHOOpPMaUHH

5

b

6ok HMII M 2
GJIOYHHA pocT B 23

B

BaKyyMHpOBaHHE CTany B
ctpye G 14

BECH C IMpPOEeKUBOHHOHW wKka-
nop L 13

B3auMopencreosarh K 16

BpeMeHHOe H3MeHeHHe TeM-
nepatypa T 4

ppemaA paspanga A 1

r

rpynmna MOTaJIoOK TOJICTOR
nonoca D 5

A

DaTydK OJIMKHER NoKauuu
4
OBYXMNO3HUMOHHOE 3axBaT-
Hoe yctpoicrteo D 8
nsyxnoprosoe 3Y D 18

nedpnexkrop L 29

AHCcnervyepH3auus A 2

DNIUTEeNbHOE HAarpyxeHue
z 3

nyuMpoBaHue D 21

3

sakJIHHHBaHde kKapT K 8

3HakoMecTo Z 1

30Ha nocJjiegywwero raso-
BuOesIeHHsa N 1

3y6ba KOJbLA KaneHlapf
D 3

H

Hu3ruGawwas pyka T 5

HMHTAaUHOHHasa urpa P 9

HMIYNbLCHOe dopMOBaHHE
F 20

HHIOHKATOP Ha XHAOKHX
Kkpucrannax L 16

K

kateT wBa N 7
kavawomaa pyka E 7
KdCTh pobora G 18
KOHOeHcaTopHadA cBapka
E 19
KOHTOpckas 5BM I 10
KOHTpoJuep S 64
KOHTpOJUlep nepudpepHHHO-
ro ycrpouxcrea P 5
KOHTpernep R 21
KOHTponopa A 13
KOHTypHas cHCcTeMa yn-
paBiieHuas B 3
KoonepaTHBHHA MNOJieBOA~
yeckuit uex K 19
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KOMHUpYUUHK MaHHNYNATOP

s 74
koadduuueHT cepsuca B 10
KkpuBafa npockoka D 20

J

JlaMnia IOONOJIHUTEeJIbHON MH-
nukauuun B 14

M

MarHuTHOe 3axBaTHoOe yCT-
poicTBO M 4

MefHomeJIOYHasa MPOMHBKAa
K 25

MeTOll TPacCHpPOBKH R 22

munu-nuck K 14

MHHHu-KacceTa K 13

MHOrokaHaJlbHafl CHCTeMa
M 15

MYHIOUITYK IJIA CKOPOCTHO#H
cBapku S 13

H

HeperynupyeMuft xon F 12

)

OBYCNOBNEeHHHI KOHCTDYK=-
THBHHMH OCOGEeHHOCTAMH
5BM R 11

O6bEeKT MaHHNYNMUPOBaHUA
H 2

OrpaHUYeHHss Ha pas3MepH
Mukpocxem I, 27

OPUEeHTUPOBAHHHN Ha DBM
R 4

oTBecHoe ycrpoftcteo G 3

oumM6Ka corsiacoBaHus M 9

n

netns onpoca P 16

nevartamwpulee ycTpoucTBO
c Tunorpadckum
wpudrom S 15

njakMpoBaHHe yOapHHMH
BoniHamu S 14

nnarexHet 6ananc L 10

nmjneyo O 1

NJOTHOCTH MHHepanbHHX
npHuMeceit S 63

NHeBMaTHYECKU nanmsue-
BHI 3axsar F 14

NMOBOIOKOBHNY NaTpOH C
pe3snrBon C 1

nogbeMHO-TPAHCNOPTHHMA
NPpOMLIIJIE HHE POGOT
HS5, I1

nosie mig obo3HayeHud
Tuna ampecapuu A 11

nonepeuxHi Temnyer Q 2

nopouwkoBH# mukep A 19

npecc-npoBonku B 7

npu6opn " KOMPOPTHOTO
kiacca" G 8

NPUHLUHN NOCTOSAHCTBa ce-
KYHOHOro o6bema Me-
Tanmna C 3

npo6ta MoOJIHOrO O6MOJIOTAa
vV 12

nNporpaMMHO-o0b6YyCJIOBJIEH~
Hupt P 18

npokaTHH cTaH ¢ "Typeu-
koi" rosioBkonr T 12

IIPOMHIBKA NOr'PYXeHHeM
S 57

NpoMbEIWIEHHHHA poBoT nnAa
KOBkH S 12

NMPOMBIIUVIEHHHN POBGOT C
MHOI'O3BEeHHON pykoi
‘G 5

npocanka kopHa W 17

NPOTHBOKOHIOEHCAUNOHHHN
Harpes S 67

npoduns nposapa E 5

npoxopmoBasa ¢pakuusx U 9

NyTen3MepuTeJbHHX BaroH
M 21
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P

paGouass 30Ha A 18

PangHoO3JIeKTPOHHAaA annapary=-

pa W 10

pa3spemweHHul nepexon /anexk-

TpoHa/ Ha op6uTy B 2
pPerucTp CHCTEMH CONpPOBOX-
neHus noyiock M 11

poGOoT-6YypHIIbiHK B 25

POJINK H3MEpUTENs HaTaAxe-
HUA 7 6

POJIMKORHIT OMOPHHA CTON
R 19

C

cBaNaHCHPOBAHHRN MaHHUNy=-
narop A 24, B 5, L 4

CBOpPOUYHHNA poGoT M 25

cBapka MarHUTOynpaBJiIfeMOM
nyrop M 13

cBapka no nasy N 10

CBapoyHu# ¢moc S 25

CBETOBONHOBONHAA TeXHHKa
L 30

ceTws pacnpenejyieHHs BHUHC=

JIMTeNbHHX pecypcoB I 6

CHI'HaJiIbHOe YCTpPONCTBO
w 7

CKOpPOCTBL HaIlJlaBJIeHHUA
cnuTtka B 22

CMeHHOe 3axXBaTHoe ycTpon-
cteo G 20

CMeHHHN y3en Banka W 13

conmno-sacnoHka R 14

conpsaxeHHas 3BM P 4

cocTofiHue oTka3za F 3

cnpaBouyHas Taénuua [ 20

CTaHUUA IJIA neperpysku
KoHTpe#nepos H 16

CTPYKTypa CJIOHCTOI'O THNA
T 9

cxonosan O¢paxkuua U 1

T

TeneynpasnaeMun p 8

TpehnepHHe NepeBOSKH
s 70

TPEXKOMIIOH@HTHHHA TNIPUINIOR
D 17

Tpexrasnoe 3aXBaTHOe yCT-
poncTteo D 14

y

Y3-nafilka norpyxeHnem
U 4
ynpaBJieHYecKasa Hrpa
v 10
ycraBka L 11
ycTtpaHeHue A 7
YCTPONCTBO NepenBHXEHUA
NpOMELIJIEHHOT'O poBoTa
F 2
YYaCTOK BOSOYWHOI'O OX-
naxneduss I, 28
YyNacToOK cbopa OYHTOB
B 30

¢

depMeHTEp C Mewanko#
R 24

X

XHMHYECKH OCaXIOEeHHHR o=~
pouwok F 5

XOJIONHOBHCANOYHHR aBTO-
matr K 7

y

"yepertaxa" S8 5

YYBCTBHTENBLHOCTL K NO=-
BOUHHM KOMMNOHEHTAaM
Q1
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]

wnnooBpa3Hoe koJsietaHue
Ha 3KpaHe ocunnnorpa-
da O 2

WHMpPOKOANAanasoHHOCTh 3a-
XBaTHOI'O yCcTpoficTBa
G 10

9

3KpaH C BHCOKHMM pa3peme-
Huem H 13

A

ApMapKka MeJIKMX u KycTap-
HHX npennpuaTu H 8
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